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目前复合极柱的结构一般由底基座和连接在底基座上的圆形柱构成T字型结构，且极柱的装配方式主要有螺
纹装配、卡簧装配和铆接装配几种。其中，螺纹装配是在极柱上加工有螺纹，再用螺母使极柱与顶盖片固定，
由于此方法要求极柱加工螺纹，并且需要螺母，加工复杂，成本较高，装配效率低，并且产品较重。卡簧装配
则是在极柱上加工有环形的卡槽，通过把卡簧装到极柱的卡槽上，压住顶盖片及其他零件，使之不能轴向移动，
从而实现极柱与顶盖片之间的装配。极柱的品质如何，主要与其质量有关，而其质量主要是由材质决定的。珠
海锂电池复合极柱供应商

动力电池需要采用连接电芯成为模组后方能成为合格的动力电池成品，所以模组组成需要采用连接片进行
电芯焊接，而往往则采用连 接处与各电芯极柱焊接串并联起来，而激光焊接就就是在极柱焊接中起到很大的作
用，就当前来看，极柱焊接采用穿透焊与缝焊这两种方式，那么它们有什么特点呢？穿透焊从词上来看就是穿
过某一连片与极柱进行焊接，连接片无需冲孔，加工相对简单。穿透焊需要功率较大的激光焊机。穿透焊的 熔
深比缝焊的熔深要低，可靠性相对差点。极柱激光缝焊：缝焊相比穿透焊，只需较小功率激光焊机，缝焊的熔
深比穿透焊的熔深要高，可靠性相对较好。珠海锂电池复合极柱供应商动力电池新型极柱装配结构,属于动力电
池技术领域。

在市场中有众多商家在供应极柱，且该产品有很多不同类型和信号的情况下，大家非常需要在选购该产品
的时候注意到下面这些要点，才能够以优化的产品选择，为其优化应用的实现打好基础：选购要点一：产品品
牌和厂家。虽然极柱是非常小巧的装置，可以比较轻易的呈现出优良的品质，但是从质量和尺寸等方面的精度
来看，依然非常需要大家在选购的时候，注意了解产品品牌和厂家，尽量选择有名品牌和优良厂家的产品。选
购要点二：产品的规格。鉴于极柱有很多不同的类型和规格，但对于大家的应用来说，合适使用的产品规格却
非常特定，所以大家在选购该产品的时候，就需要重点注意产品规格，一定要购买规格合适的产品来应用。

一种动力电池、顶盖负极结构及其焊接方法。负极结构的焊接方法,顶盖负极结构包括负极铝块、负极极柱
以及极柱铜块,顶盖负极结构的焊接方法包括：将负极极柱装配于极柱铜块的通孔内,使极柱铜块与负极极柱之
间间隙配合并形成焊缝；于极柱铜块的一侧且沿焊缝进行搅拌摩擦焊接,形成铜铝复合极柱；将铜铝复合极柱与
负极铝块连接于一起,形成顶盖负极结构；其中,负极铝块位于极柱铜块的另一侧。由于搅拌摩擦焊接的位置位
于极柱铜块的背离负极铝块的一侧,而非位于负极铝块与极柱铜块之间,使极柱铜块与负极极柱之间的焊缝的质
量检查较方便,避免顶盖负极机构存在安全隐患。极柱是指一端直接与汇流排连接，另一端或与外部导体连
接(在这种情况下亦称端子)。

现有的复合极柱装配结构中，通常情况下都没有分析复合极柱焊接线的受力情况。而实际中在受到表面外
拉力作用下产生的拉力时，焊接线极易断裂，从而导致电池失去充放电的功能。新型的动力电池复合极柱有益
效果在于：包括第1极柱、第二极柱和锁紧件，第1极柱和第二极柱焊接，第1极柱和第二极柱通过锁紧件锁紧连
接。当复合极柱表面受到向外的拉力时，由于锁紧件与第1极柱、第二极柱两者间形成锁紧结构，使得锁紧结构
会承担大部分拉力，从而减少焊接位置的拉力，防止焊接位置受力被破坏而发生断裂，增加新型复合极柱的使
用的可靠性，提升了电芯产品质量。作为动力电池复合极柱的一种改进，柱体上设置有卡槽。珠海锂电池复合
极柱供应商
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作为动力电池复合极柱的一种改进，第1极柱设置为铜极柱，第二极柱设置为铝极柱。珠海锂电池复合极柱
供应商

极柱是一端直接与汇流排连接，另一端或与外部导体连接，或与电池组中相邻的单体电池的一极连接的部
件，在电子仪器中具有非常重要的作用。现在，随着社会经济的快速发展，电子仪器行业发展越来越迅速，因
此人们对于极柱产品的使用也就越来越普遍，需求量与购买量也逐渐增大。当消费者在购买极柱时，一定要选
购非常优良的产品，因为优良的产品可靠性更高、绝缘性更好、使用寿命更长。而选择一家值得信赖的生产厂
家则是购买到非常优良产品的前提条件。珠海锂电池复合极柱供应商

深圳铜益九州科技有限公司致力于五金、工具，是一家生产型的公司。公司业务涵盖铜铝复合材料，极柱，铜
铝复合散热器，铜铝等，价格合理，品质有保证。公司将不断增强企业重点竞争力，努力学习行业知识，遵守
行业规范，植根于五金、工具行业的发展。铜益九州秉承“客户为尊、服务为荣、创意为先、技术为实”的经
营理念，全力打造公司的重点竞争力。


